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W HARMONII ZE ZMIENIAJACYMI SIE POTRZEBAMI

Codziennie wzrasta $wiadomos$¢ tego jak ograniczo-
neicenne sg zasoby wody. Kluczowe znaczenie dla
zachowania tych zasobéw dla przysztych pokolen ma
zapewnienie statej dostawy wysokiej jakosci wody pitnej.
W szczeg6lnosci siec rozdzielcza jako
ostatnie ogniwo dostawy wody do
naszych doméw odgrywa tu kluczo-
wa role. Stanowi ona decydujacy
element w zapewnianiu dostepno-
Sci i wysokiej jakosci wody pitnej.

Dostawcy wody stawiajg nowe wymagania aby
mac sprostac wyzwaniom 21 wieku.

Zaspokajanie twoich potrzeb i dostarczanie
niezbednych rozwigzan to nasze gtéwne zadanie.
WykorzystaliSmy wszystkie nasze umiejetnosci i wiedze
w skali Europejskiej aby zaoferowac oryginalne
iinnowacyjne rozwigzania.

220 potaczyt najnowsze osiggniecia w dziedzinie
produkcji rur z zeliwa sferoidalnego z praktycznymi
cechami tworzyw sztucznych.

Dzieki systemowi Blutop, naszemu nowemu rozwigzaniu
dla matych srednic, juz nigdy nie bedziesz musiat
wybieraé pomiedzy:

@ Elastycznoscig a wytrzymatoscia!

@ Wzgledami ekonomicznymi a trwatoscia!

@ Tradycja a nowoczesnoscia!

Kompletny system rurociggow Blutop to nowe podejscie
w zastosowaniu zeliwa sferoidalnego do wodociggéw

o matych $rednicach.

Innowacja ptynaca z doswiadczenia



NOWE WYMAGANIA

NOWE WYMAGANIA W DYSTRYBUCIJI WODY

W ostatnim czasie, nowoczesne sieci wodociggowe projektowane
i budowane sq przy uzyciu technologicznie zaawansowanych
rozwigzan.

Kazdy z elementow systemu dystrybucji odgrywa kluczowgq role

w zagwarantowaniu wysokiej jakosci dostarczanej wody oraz
ograniczania jej strat. Podobnie jak w systemie odprowadzania
Sciekow do oczyszczalni, sie¢ wodociggowa jest niezmiernie
istotna i z tego powodu, wymagania dla sieci rozdzielczej
réwniez znacznie wzrosty.
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ZALETY BLuTOP

PoTRzEBA NOWYCH ROZWIAZAN

Miejskie sieci rozdzielcze wody pitnej wykonane sa przewaznie
z zeliwa szarego, a ich wiek w wielu miastach czesto przekra-
cza 100 lat. Na skutek urbanizacji, rozwoju przemystu i wzro-
stu liczby ludnosci czes¢ z tych sieci zostata rozbudowana

i czesciowo zastgpiona rurami z tworzyw sztucznych, ktérych
lekkosc i tatwosc¢ uktadania znacznie ograniczajg koszty
budowy nowych instalacji. Niestety wtasnosci mechaniczne
termoplastow sprawiajg, ze trwatosc takich rurociggow jest
ograniczona do 50 lat, co w przypadku duzych, rozwojowych
miast jest okresem niewystarczajacym.

PAM wykorzystujac najnowsze osiaggniecia w technologii
odlewania zeliwa sferoidalnego stworzyt nowy, innowacyjny
system Blutop, ktdry taczy w sobie lekkos¢ i elastycznos¢ rur

z tworzyw sztucznych oraz trwatos¢ i wytrzymatoS¢ rurociggéw
zeliwnych.

ZROWNOWAZONY ROZWGJ

Staty wzrost liczby ludnosci na Swiecie przyczynia sie do szyb-
kiego rozwoju przemystu i budownictwa, rozwdj ten z kolei
jest przyczyna duzego zuzycia zasobow naturalnych naszej
planety. Nalezy pamietac, ze zasoby te sa ograniczone i obo-
wiazkiem naszym jest zachowac je dla przysztych pokoleni.
Problem ten zaowocowat filozofig ,Zréwnowazonego rozwo-
ju”, w mysl ktorej wybor jakiegokolwiek rozwigzania technicz-
nego na skale przemystowa, a infrastruktura podziemna jest
takim przedsiewzieciem, powinien by¢ podyktowany zaréwno
jego ekonomia, jak i dtugotrwata korzyscia ptynaca z jego
uzytkowania oraz mozliwoscig powtérnego jego wykorzysta-
nia (recycling) po okresie uzytkowania.

System Blutop stworzony jest w mysl tej zasady, jest to roz-
wigzanie ekonomiczne, a przy tym trwate (100 lat) i w petni
poddajace sie recyclingowi.

TrRwAL0SC

Ilos¢ srodkow dedykowanych na renowacje sieci wodociago-
wych podlega relatywnej redukgji, co wywotuje potrzebe wy-
dtuzenia czasu funkcjonowania instalacji. W Europie rocznie
podlega renowacji 0,6 do 0,7% istniejacych sieci. Powinnismy
zatem dazy¢ do wydtuzenia zywotnosci wodociagéw do ponad
100 lat.

SzczeLNOSE

Wystepujace nieszczelnosci sieci wodociggowych orazich
naprawa sg jednym z gtéwnych wyzwan dla przedsiebiorstw
wodociggowych. Blutop oferuje rozwiazanie dajace dwie ko-
rzysci, renomowana szczelnosc¢ oraz wytrzymatosc charaktery-
styczna dla zeliwa sferoidalnego: rur, ksztattek, zaworéw oraz
akcesoriow. Elementy wykonane z zeliwa sferoidalnego sa od-
porne na starzenie i odksztatcanie, a ich cechy mechaniczne
nie zmieniaja sie w czasie. Przeprowadzone badania wszyst-
kich potaczen wystepujacych w systemie Blutop gwarantuja
wytrzymatos¢ na cisnienie robocze 25 bar. Przeprowadzona
seria testéw gwarantuje szczelnos$¢ poczawszy od pierwszej
préby cisnienia (do 35 bar) az do korica okresu uzytkowania
produktu (symulacja starzenia), wtgcznie z uderzeniami
hydraulicznymi do 30 bar.

EKSPLOATACIA

W ramach prac serwisowych, stare rury z tworzyw sztucz-
nych moga zosta¢ wymienione na rury Blutop bezposrednio
w miejscu demontazu, przy uzyciu tych samych narzedzi lub
akcesoriow naprawczych. Oznacza to, ze ekipa naprawcza nie
musi posiada¢ dodatkowego wyposazenia.

Wieksza Srednica wewnetrzna rur Blutop zwieksza wydajnosé
hydrauliczna sieci wodociggowej, co w znaczacy sposéb
zmniejsza koszty zuzycia energii zuzywanej przez pompy.

JAkos¢ wopy

Wszystkie materiaty zastosowane do produkcji systemu Blutop
(powtoka Ductan, powtoka epoksydowa, tworzywa elastome-
rowe, pasta poslizgowa, materiaty naprawcze) posiadaja cer-
tyfikaty wymagane dla materiatéw i produktéw wchodzacych
w kontakt zwoda pitng. Materiaty te sg zgodne z aprobatami
technicznymi uzyskanymi w wiekszosci krajow europejskich.
Potaczenia Blutop zostaty zaprojektowane tak aby wytrzymac
ekstremalnie wysokie cisnienia oraz odksztatcenia, zapobie-
gajacinfiltracji wody gruntowej do wnetrza rur.

MonTAz

System Blutop zrewolucjonizowat procesy montazu i eksplo-
atacji. Dzieki mozliwosci recznego przenoszenia rur i ksztattek
oraz tatwosci taczenia tych elementéw, montaz stat sie szybki,
wydajny i tani

BLUTOP, WSPOLNA INNOWACIA

Blutop to zupetnie nowe rozwiazanie opracowane po wnikli-
wej analizie Paristwa potrzeb i wymagan. Projektujaci tworzac
Blutop, PAM wykorzystat petnie swojej wiedzy i umiejetnosci.



NowEe RozwIAZANIE BLuTOP

MNOSTWO INNOWACJI

@ Idealny do sieci wodociggowych o matych Srednicach

@ Szybsze tempo prac montazowych dzieki recznemu
transportowi i tatwosci tgczenia
@ Zachowanie wysokiej jakosci wody
@ Ponowne wykorzystanie gruntu z wykopu
@ Kompatybilnosc z rurami i akcesoriami
Z tworzyw sztucznych
® Kompletna i spdjna gama produktow
@ Zaprojektowane tak by przetrwac ponad 100 lat

@ Gwarantowana szczelnos¢ Zaczep na tom

Zewnetrzna powtoka

z zywicy epoksydowej
nanoszona metoda proszkowa
o minimalnej grubosci 250 pm

Potaczenie blokowane
Blutop Vi z mozliwoscia
odchylenia

katowego do 6°




Zewnetrzna powtoka:
metaliczna mieszanka cynkowo-
aluminiowa Zinalium
Zn/AL-85/15 (400 g/m?)
Ciemnoniebieska zywica
epoksydowa

Zeliwo sferoidalne

Wewnetrzna powtoka z
tworzywa termoplastycznego
Ductan o minimalnej grubosci

300 pm

Potaczenie nieblokowane Blutop
z mozliwoscia odchylenia
katowego do 6°

- Wigkszy przekr6j hydrauliczny
- Srednica zewnetrzna
kompatybilna z rurami PVCi PE

POTWIERDZONE MOZLIWOSCI TECHNICZNE

* Dla sieci wodociggowych do 25 bar

e Zewnetrzna powtoka Zinalium

* Wewnetrzna powtoka Ductan

¢ Odchylenie katowe potaczen kielichowych do 6°
* Nowy system blokowania Blutop Vi

e Duzy przekroéj hydrauliczny




ZROWNOWAZONY ROZWOJ

BLUTOP TO KOLEINY KROK NAPRZOD W ZAANGAZOWANIU
SAINT-GoBAIN PAM w ZROWNOWAZONY ROZWGJ

U podstaw funkcjonowania naszej firmy

Zrownowazony rozwoj jest jednq z podstawowych

zasad, ktorq wyznajemy. Saint-Gobain PAM od samego
poczqtku stosuje sie do zasad zrownowazonego rozwoju
zaproponowanych przez Komisje Brundtlan (Swiatowgq
Komisje ds. Srodowiska i Rozwoju). Od 1987 roku komisja
ta zacheca obecne pokolenie do ,zaspokajania swoich
potrzeb w taki sposob, by nie ograniczac¢ mozliwosci
zaspokajania potrzeb przysztych pokoleri”.

Zaangazowanie Saint-Gobain PAM obejmuje nastepujqgce
obszary:

@ Srodowisko
@ Przemysti finanse
@ Funkcje spoteczne

Produkty PAM zostaty wykorzystane w instalacjach w ponad
100 stolicach i ponad 1000 gtownych miast na Swiecie.
Saint-Gobain PAM jest obecnie zaangazowane w budowe
wielu systemow wodociggowych i kanalizacyjnych,
przyczyniajqc sie w ten sposob do rozwoju wielu krajow

w Ameryce Potudniowej i Afryce oraz Chinach i Srodkowym
Wschodzie.

Wykorzystanie najnowszych technologii oraz nieustanna
praca w dziedzinie badan i rozwoju sprawia Ze nasza firma
moze zaoferowac swoim klientom trwate, niezawodne

i ergonomiczne rozwiqzania najwyzszej jakosci.

Saint-Gobain zalicza sie obecnie do 100 najbardziej
ekologicznych firm na Swiecie. Sq to firmy
wyselekcjonowane sposrod spotek notowanych w MSCI,
miedzynarodowym indeksie prowadzonym przez Morgan
Stanley Capital International, oceniajgcym korporacyjne
standardy zarzqdzania ryzykiem Srodowiskowym,
spotecznym i politycznym.

KONKRETNE DZIALANIA W ZYCIU CODZIENNYM

Strategia rozwoju Saint-Gobain PAM zgodnie z zasadami
zrdwnowazonego rozwoju obejmuje liczne dziatania.
Ponizej przedstawiono zaledwie kilka przyktadow.

SRODOWISKO

e Saint-Gobain jest w petni zaangazowane w projekty wodne

e Kraje rozwijajace sie takie jak Chiny, Indie i Rosja
opowiedziaty sie za budowg swojej sieci wodociaggowej na
bazie zeliwa sferoidalnego

* Saint-Gobain PAM jest aktywnie zaangazowane w rozwdj sieci
mikro elektrowni wodnych zwtaszcza w Norwegii i Austrii

* Wprowadzenie produktow serii Urbital ma na celu
zwiekszenie ilosci oczyszczonej wody podlegajacej
ponownemu wykorzystaniu

* Saint-Gobain PAM zacheca do zasypywania wykopow ta sama
ziemia bez wykorzystania przywozonych materiatéw, znacznie
ograniczajac w ten sposéb natezenie ruchu ciezaréwek

e Technologia potaczen blokowanych pozwala wyeliminowaé
duze betonowe bloki oporowe pozostawiajac wiecej miejsca
w wykopie

« Zeliwo sferoidalne jest materiatem podlegajacym w petni
recyklingowi

Przemysti finanse

e Saint-Gobain PAM wykorzystuje wegiel drzewny z wtasnych
plantagji do produkgji koksu do swoich wielkich piecéw
w Brazylii

e Celem jest zredukowanie zuzycia energii o jedna czwartg do
2040 roku

e Zuzycie energii podczas transportu jest zmniejszone dzieki
nizszej wadze produktu

* 19% inwestycji Saint-Gobain PAM we Frangji to inwestycje
w Srodowisko i bezpieczeristwo

* 66% naszych produktow jest transportowanych koleja, droga
rzeczna i morska:

-1 pociag = 30 ciezaréwek
- 1 barka = 20 ciezaréwek

» W zaledwie 10 lat Saint-Gobain PAM ograniczyto swoje
zapotrzebowanie na energie 0 30%

* 80% naszych odpaddéw produkcyjnych podlega ponownemu
przetworzeniu

* Do 2010 roku wszystkie nasze fabryki uzyskaty certyfikacje
IS0 14001

Funkcje spoteczne
* Funkcje spoteczne naszej firmy opieraja sie na trzech zasadach:
- poszanowania jednostki
- przestrzegania zasad BHP w miejscu pracy
- poszanowania praw pracownika
* 3,5% budzetu wynagrodzen przeznaczane jest na szkolenia
(50000 godzin)
* Centrum Wsparcia Pracy wspomaga integracje oséb
niepetnosprawnych
* Saint-Gobain jest cztonkiem unijnego programu Global
Compact, dbajacego o ochrone klimatu, oraz programu
CEQ Water Mandate
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BLuTOP W StUZBIE DLA ZROWNOWAZONEGO ROZWOIU

Blutop to zupetnie nowe rozwigzanie przeznaczone do
transportu wody, stworzone w trosce o kurczace sie zasoby
naturalne naszej planety. Ograniczenie wptywu na srodowisko
naturalne byto celem przyswiecajacym kazdemu etapowi
tworzenia produktu, poczawszy od projektu a na cyklu zycia
produktu koriczac.

7~
0d samego poczatku, kazdy etap cyklu zycia produktu

zostat starannie przemyslany

i 5

i B

g3 g3
q Transport, Koniec zycia
Produkcja uktadanie LLELILR produktu

Wydtuzenie cyklu zycia produktu
Recykling
\. J

* Ograniczenie iloSci materiatu uzytego do produkgji
- Rura Blutop DN/OD 110 zawiera zaledwie 45 kg zeliwa,
w przeciwienstwie do 95 kg w poprzedniej generagji rur K9
- 15 kg zaprawy cementowej zostato zastgpione przez mniej
niz 1 kg powtoki Ductan

* Podwyzszona trwatosc produktu
- Powtoka cynkowo-aluminiowa wydtuza zywotnosé
produktu w gruntach agresywnych dwu a nawet
trzykrotnie
- Wewnetrzna powtoka Ductan jest w petni obojetna
w kontakcie z woda pitng, gwarantujac dtugi czas zycia
produktu i czystos¢ wody

* Technologia produkgji

- PAM wykorzystuje najnowoczesniejsza, zoptymalizowana
technologie do produkgji rur z zeliwa sferoidalnego

- Do produkgji rur Blutop wykorzystywany jest ztom

- Do produkgji ksztattek Blutop wykorzystywany jest wegiel
drzewny

 Wydajniejsza technika montazu

- Mozliwo$¢ recznego transportu rur upraszcza, przyspiesza
i podnosi wydajno$¢ montazu

- W wiekszosci przypadkéw istnieje mozliwos¢ zasypania
wykopu uprzednio wybranym gruntem rodzimym

¢ Obstuga

- Stuprocentowa szczelnos¢ rurociggéw Blutop
w potaczeniu z wytrzymatoscig na dziatanie wszelkich
sit zewnetrznych podnosi bezawaryjnosc sieci
wodociagowych zapobiegajac réwnoczesnie marnowaniu
wody.

- Duzy przekréj hydrauliczny i idealna gtadkos¢
wewnetrznej wyktadziny redukuja koszty pompowania

* Wysoka jakosc wody transportowanej rurociagami Blutop
zacheca konsumentow do picia jej prosto z kranu - co
jest najbardziej ekonomicznym i zdrowym sposobem
konsumpgji

Zaktady produkujace rury i ksztattki Blutop posiadaja
certyfikacje zarzadzania Srodowiskowego ISO 14001.




TRWALOSC

GAMA PRODUKTOW STWORZONA BY StUZYC PONAD 100 LAT

Dlaczego naszym celem jest ponad 100 letni czas
zycia produktu?

Rurociqgi przeznaczone do transportu wody pitnej

sq czesciq programu lokalnych grup, wtadz i firm
wodociggowych. Stanowig pokazng inwestycje majgcq na
celu zapewnienie klientom nienagannego poziomu ustug.

Obecnie wspdtczynnik wymiany sieci wodociggowej
wynosi mniej niz 1% rocznie (np. we Francji srednia
roczna zawiera sie pomiedzy 0,6% 10,7%). Oznacza to,

ze istniejgce obecnie sieci bedq musiaty funkcjonowac
przez ponad 100 lat - znacznie dtuzej niz wynosi
standardowy okres amortyzacji lub okres uzytkowania
przewidziany w specyfikacji. Jednak w swietle powyzszego
tempa renowacji, ta liczba jest niepodwazalna. Produkty
Saint-Gobain PAM zostaty zaprojektowane tak, by sprostac
niniejszym wymogom.

Blutop moze sprostac¢ wymogom dtugowiecznosci dzieki
nastepujqcym cechom:

@ Wysoki, niezmienny w czasie stopieri wytrzymatosci
mechanicznej
@ Zabezpieczenie przed agresywnym dziataniem gruntu
@ Zabezpieczenie przed wodq gruntowq
(szczelnos¢ potqczen)
@ Elastycznosc potgczen
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WYSOKI STOPIEN WYTRZYMALOSCI MECHANICZNEJ

Gama Blutop posiada wysmienite wtasciwosci mechaniczne.
Rury, ksztattki i uszczelki to produkty klasy 25. Wartos¢ cisnie-
nia rozrywajacego wynosi 150 bar. Kazda z rur jest pojedynczo
testowana na ci$nienie 40 bar.

Wysoki stopieri sztywnosci obwodowej zapobiega powsta-
waniu przewezen przekroju w skutek owalizacji rury pod
naciskiem gruntu.

DN/OD | 75 | 90 | 110 | 125 | 160

Sztywnos¢ 656000 373000 201000 136000 89000
obwodowa  N/m? N/m? N/m? N/m? N/m?

ZABEZPIECZENIE PRZED AGRESYWNYM DZIALANIEM GRUNTU
Rurociagi transportujace wode pitng sg w bezposrednim
kontakcie z gruntem. Jedng z powszechnie uznawanych zalet
rurociagow z zeliwa jestich wysoka odpornosc na korozje
powodowana przez agresywna glebe. Nowoczesna powtoka
zewnetrzna Zinalium o gestosci 400 g/m?, wykonana z miesza-
niny cynku i aluminium w proporcji 85/15, co w potgczeniu
z warstwa epoksydu jest kolejnym krokiem ku zwiekszeniu
poziomu odpornosci.
e Zwiekszenie poziomu wytrzymatosci powtoki ochronnej
o wspétczynnik minimum 2 do 3 w zaleznosci od rodzaju
gruntu
* Mozliwos¢ stosowania produktow w szerszej gamie gruntow
(wiecej szczeg6tow patrz przepisy PN-EN 545, zatgcznik
D.2.3.)

([ Scianka rury z zeliwa sferoidalnego A

cynkowo-aluminiowa
powtoka o gestosci 400 g/m?

Niebieski epoksyd uszczelniajacy pory

~
(cynk Lub cynk inium) g/m?
I~
=
cynk
i cynk-aluminium
— =
Norma | _ Cynk 200 Dtugosc aktywnej ochrony
Blutop (w latach)
\ J

Powtoka Zinalium powstata w wyniku badan prowadzonych
przez Saint-Gobain PAM, posiada ogdlnoswiatowy patent.
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ZABEZPIECZENIE PRZED AGRESYWNYM DZIALANIEM WODY

Woda pitna moze dziata¢ agresywnie na rurociag, ze wzgledu
na zawarte w niej mineraty lub dodatki uzdatniajace takie jak
Srodki dezynfekujgce. Z tego powodu wszystkie rury zeliwne
posiadaja wewnetrzng powtoke ochronna.

Tradycyjnie rury zeliwne byty zabezpieczane od Srodka war-
stwa zaprawy cementowej.

W produktach Blutop zaprawa zostata zastapiona nowa ciem-
noniebieska termoplastyczng powtoka Ductan.

Powtoka ta ma te same wtasciwosci funkcjonalne co warstwa
epoksydu napylana na zasuwy, niektdre z nich warte s szcze-
golnej uwagi:
* Wysoka adhezja (przyczepnosc) do zeliwa ze Srednia warto-
Scig 15 MPa (150 kg/cm?).
Jest to szczeg6lnie istotne w przypadku:
- wiercenia pod ciSnieniem
- ciecia w miejscu montazu
* Idealna gtadkos¢ zapewniajaca laminarny przeptyw
 Bezszwowa ochrona rury, kielicha i bosego korica
e Lekka powtoka Ductan redukuje ciezar rury Blutop o 25%

Dodatkowo powtoka Ductan jest odporna na uderzenia i wy-
Smienicie sprawdza sie podczas montazu.

ZABEZPIECZENIE PRZED RUCHAMI GRUNTU
Moment zginajacy odzwierciedla wytrzymatos¢ rury na defor-
macje spowodowang ruchami gruntu.

DN/OD | 75 | 90 | 110 | 125 | 160

Moment 2290 3328 5017 6511 1170
zginajacy N/m N/m N/m N/m N/m

Maksymalne odchylenie katowe potgczen pozwala wodocia-
gowi absorbowac ruchy gruntu bez naruszania szczelnosci
rury. Z tego wzgledu potaczenia Blutop majg wyjatkowo
wysoki wspotczynnik odchylenia katowego siegajacy 6° dla rur
i ksztattek — zaréwno w przypadku potaczen blokowanych jak

i nieblokowanych.

M:':;y'g‘::': DN/OD | DN/OD | DN/OD | DN/OD | DN/OD
e 75 9 | 110 | 125 | 160
katowe

I?o{qczeme R 6o 5 oo o

nieblokowane

Potaczenie R . . . ]

blokowane 6 6 6 6
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Zwiekszona gtebokos¢ potaczen kielichowych rowniez zwiek-
sza tolerancje na ruchy gruntu, obnizajac ryzyko rozerwania
potaczenia. Wartosci te sg wyzsze od okreslonych w normie
PN-EN 12842.

110 125 160

Gtebokosé

. 55mm 57mm 60mm 61mm 65mm
potaczenia

Kat odchylenia
w potaczeniu
nieblokowanym

Kat odchylenia
w potaczeniu
blokowanym

\, J

Zapobiega to réwniez rozerwaniu potaczenia ze wzgledu na
rozszerzalnosc cieplna, poniewaz zeliwo sferoidalne ulega

5 krotnie mniejszemu rozszerzeniu niz PVCi okoto 15 krotnie
mniejszemu niz PE.

Gtebokosé
potaczenia




SzczELNOSC

GWARANTOWANA SZCZELNOSC

Solidnosc potqczeri wptywa na niezawodnoSc wodociggu
na kazdym etapie:

@ Montaz

@ Napetnianie wodg

@ Proba cisnienia

@ Wieloletnia eksploatacja pod cisnieniem

PAM potgczyt swoje umiejetnosci i wiedze w dziedzinie
projektowania z doswiadczeniem producentow najwyzszej
Jjakosci uszczelek aby stworzy¢ potgczenie Blutop.

Jednq z gtownych zalet Blutop jest system potgczen
blokowanych, ktory eliminuje koniecznosc stosowania
ciezkich betonowych blokéw oporowych.

Technologia stworzona i opatentowana przez Saint-Gobain
PAM w znacznym stopniu zwiekszyta konkurencyjnosc
potgczen blokowanych.

ZALETY NOWEGO SYSTEMU PO£ACZEN
Potaczenia Blutop zostaty stworzone po to by zapewnic:

e katwosc uktadania z wykorzystaniem mniejszej sity,
co pozwala na tgczenie z uzyciem narzedzi recznych

* Bezpieczng instalacje dzieki systemowi zapobiegajacemu
podwinieciu sie uszczelki podczas montazu

Unikalna konstrukcja, doskonalona we wspétpracy z grupa
instalatorow, umozliwia szybki i ergonomiczny montaz.

ZAAWANSOWANA TECHNOLOGIA

Wykorzystujac swéj potencjat technologiczny Saint-Gobain
PAM stworzyto zaawansowane technologicznie potaczenia
Blutop.

PFA PMA PEA
dopuszczalne | dopuszczalne | dopuszczalne
ci$nienie cisnienie cisnienie
robocze maksymalne testowe

Potaczenie

Nieblokowane 25 bar 30 bar 35 bar

Blokowane 16 bar 19 bar 24 bar
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ANALIZA MOZLIWYCH FORM CISNIENIA

Podczas catego cyklu eksploatacji wodociagu, wystawiony on
jest na dziatanie réznych form cisnienia. Oprécz standardowe-
go ci$nienia roboczego wystepuja réwniez:

* Dobowe cykle wahar ci$nienia
* Uderzenia hydrauliczne
* Spadki cisnienia
 Zewnetrzne ci$nienie wywierane przez grunt
iwody gruntowe
* Okres braku ci$nienia przed uruchomieniem rurociggu

W kazdej z powyzszych sytuacji potaczenia narazone sg na
dziatanie specyficznego rodzaju naprezer.

Z tego tez powodu wszystkie potaczenia rurociagow z zeliwa
sferoidalnego zostaty zaprojektowane i przetestowane z za-
stosowaniem surowych kryteriow:

Warunki

Kryterium

CisSnienie

e Zgodnie z normg PN-EN 545: 4 testy
e Specyficzny program testowy opracowany przez PAM skta-
dajacy sie z 4 dodatkowych testéw.

Testy przeprowadzane sg zaréwno na potaczeniach blokowa-
nych jaki nieblokowanych, z uwzglednieniem wartosci gra-
nicznych przewidzianych w niniejszych testach, ze wspétczyn-
nikiem bezpieczenstwa 1,5xPFA+5, czyli 29 bar, w przypadku
cisnienia 16 bar.

Dodatkowo PAM starannie bada wszystkie potaczenia z wykorzy-
staniem naukowej metody elementow skoriczonych, podobnej
do stosowanej w przemysle lotniczym i samochodowym.
Zastosowane metody projektowania i testowania gwarantuja
bezkonkurencyjna trwatos¢ i niezawodnosc.

Maksymalne odchylenie Wykazac¢ wytrzymatoscé
Cisnienie wewnetrzne katowe 1,5 PFA+5 bar potaczenia na cisnienie PN-EN 545
Sita poprzeczna 30xDN [N] wewnetrzne
- e Maksymalne odchylenie . .
emre cirerie | " Mgione
Sita poprzeczna 30xDN [N] P
e . . 24000 cykli Wykazacé wytrzymatoscé
Cisnienie cykliczne Sita poprzeczna 30xDN [N] PMA-5->PMA potaczenia na zmeczenie PN-EN 545
Maksymalne odchylenie Wykaza¢ odpornosé
Cisnienie zewnetrzne katowe 2 bar potaczenia nainfiltracje PN-EN 545
Sita poprzeczna 30xDN [N] wody gruntowej
Maksymalne odchylenie Podparcie na tozyskach Wykazaé skutecznosé
Cisnienie wewnetrzne katowe 1.5 PFA+5 b potaczenia przy zmiennym PAM
Sita poprzeczna 30xDN [N] I} o2 AR LT cisnieniu
. o~ |Zmiana cykli przez 3 miesigce Wykaza¢ odpornos¢
Starzenie Woda o temperaturze 80°C PMA-5->PMA potaczenia na starzenie PAM
Zanieczyszczenie drobnym Drobny piasek scisle Pierwsze trzy testy Wykazac szczelnos¢ przy
ch upakowany wokét potaczenia PN-EN obecnosci ziaren piasku PAM
[IEXGAISTIT przed zwiekszeniem ciénienia s w potaczeniu
; i iadi - : ; Wykazaé szczelnos¢ prz
Zanieczyszczenie siedziska | Zanieczyszczenie przed Pierwsze trzy testy ykazac THOETE (A1)
uszczelki zwiekszeniem ci$nienia PN-EN 545 obecnoscu‘lst;{cz’;a“l;nu{u pod A
Metody pomiarowe
( Y w/2 wr2 N (
’ l l
M l F X X
\ I\, J .

Metodologia pomiaru wytrzymatosci na dodatnie,
ujemne i cykliczne ci$nienie wewnetrzne

Metodologia pomiaru wytrzymatosci na cisnienie

zewnetrzne
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Komputerowe modelowanie potaczen metoda
elementdw skoriczonych



MonTAZ

INSTALACIA RECZNA

Jednym z celow projektu Blutop jest maksymalne
usprawnienie montazu.

Uktadanie rur o matej Srednicy byto i w najblizszej przy-
sztosci nadal bedzie procesem manualnym. Rury z ktorych
budowany jest wodociqg czesto muszq byc transportowane
do miejsc trudno dostepnych. Uktadanie ich w wykopie,
nierzadko zabezpieczonego szalunkami, moze by¢ bardzo
ztozongq operacjq. tqczenie rur, ksztattek i akcesoriow

w ograniczonej przestrzeni jest niezmiernie trudne.

Dlatego tez rozwigzanie pozwalajgce ograniczyc ilos¢
pracochtonnych operacji w znacznej mierze przyczyni
sie do obnizenia kosztow uktadania.
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RECZNY TRANSPORT
W trakcie uktadania pierwsza zaletg Blutop jest mozliwos¢
transportu recznego bez uzycia sprzetu mechanicznego.

Masa | PN/OD | DN/OD | DN/OD | DN/OD | DN/OD

75 90 | 110 | 125 | 160

bmetrowa 5.\ 366kg 45kg  52kg  75kg
rura

Masa 51 61 7,5 86 125

jednostkowa kg/m  kg/m  kg/m  kg/m  kg/m

Rury moga zostac utozone blisko wykopu, nawet jezeli prace
prowadzone sg w trudno dostepnych miejscach. Mozna je row-
niez uktadac na dnie wykopu recznie bez uzycia maszyn. Rury
moga byc taczone przez jedna osobe, podobnie jak ksztatt-

ki, ktére wyposazono w uchwyty utatwiajace ich trzymanie

i montaz.

L ACZENIE Z UZYCIEM tOMU

Druga zaletg Blutop jest mozliwosc taczenia ruri ksztattek przy
uzyciu tomu. kaczenie za pomoca tomu jest duzg zaletg (zwtasz-
cza w przypadku tukéw) dzieki nastepujacym czynnikom:

e Kielichy Blutop zostaty zaprojektowane tak by zminimalizo-
wac site niezbedna do taczenia elementéw (okoto 50 kg)

e Ksztattki posiadajg uchwyty utatwiajgce zaczepienie tomu
i przytozenie sity zgodnie z osig taczenia.

SZYBSZE PRACE INSTALACYINE W MIEISCU MONTAZU

Trzecia zaleta Blutop wynika z dwdch poprzednich. Dzieki
mozliwosci recznego transportowania i taczenia, koparka
wytacznie przygotowuje wykopy, podczas gdy pracownicy
instaluja rury i ksztattki. Skutkuje to optymalnym wykorzysta-
niem urzadzen mechanicznych i szybszym przebiegiem prac
montazowych.

Ponadto mozliwe jest wykorzystanie mniejszych koparek,

co odpowiednio obnizy koszty sprzetu i paliwa.

Dowiedz sie wiecej o uktadaniu
iinstalacji produktéw gamy
Blutop z ,Poradnika
technicznego Blutop”.

di

Poradnik Techniczny
Blutop ‘SnTGomAN
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DOoDATKOWE ZALETY — TO ROBI R()iNICE

Zbadalismy wiele aspektéw naszych produktéw po to
by utatwic¢ prace montazowe. Ponizej znajduje sie kilka
wybranych przyktadow:

* Potaczenia, ktore tatwo wyczyscic
Gtadka powierzchnia potaczeri umozliwia tatwe usuniecie
zanieczyszczen z wykopu

* Gtadka szczelna powierzchnia
Gtadka powierzchnia wewnetrzna rur i ksztattek pozwala
ocenic¢ich czystos¢ po pierwszym spojrzeniu

e tatwoscé taczenia
Uszczelka z tatwoscig wslizguje sie w uprzednio
nasmarowane gniazdo w kielichu, eliminujac konieczno$¢
poprawiania ksztattu uszczelki
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* Szybkie ciecie
Zastosowanie Ductanu zamiast zaprawy cementowej, jako
powtoki wewnetrznej, skraca czas ciecia i zuzycie tarczy
tnacej.

¢ 0dzyskanie wycietego fragmentu rury po odwiercie
Narzedzia do nawiertéw w rurach Blutop, niezbednych
do wykonywania przytaczy, umozliwiaja precyzyjne ciecie
powtoki Ductan, oraz odzyskanie wycietego fragmentu rury

* Mnigj ksztattek
Dopuszczalne odchylenie katowe potaczen siegajace 6°,
stuzy zmniejszeniu ilosci tukéw, obnizajac w ten sposéb
koszt instalacji. Przyczynia sie to réwniez do poprawy
wiasnosci hydraulicznych wodociagu.




EKSPLOATACIA

CZYNNIKI EKSPLOATACYINE ODGRYWALY KLUCZOWA ROLE
NA ETAPIE PROJEKTOWANIA NASZEGO PRODUKTU

Coraz wieksza rozwaga

Gama Blutop zostata zaprojektowana w odpowiedzi
na problemy pojawiajqce sie podczas eksploatacji.
Szczegolng uwage poSwiecilismy projektowi

potqgczen tak, by gwarantowaty szczelnosc w kazdych
warunkach (patrz strona 121 13) oraz przez caty okres
funkcjonowania sieci wodociggowej.

Zwiekszenie Srednicy przekroju poprzecznego rur byto
rowniez kluczowym aspektem w momencie tworzenia
produktow Blutop.

Zgodnosc wymiarow z rurami PVC i PE jest wielkq zaletq
poniewaz wiekszosc sieci rozdzielczych wykonana jest

z rur z tworzyw sztucznych, dzieki czemu mamy mozliwos¢
tatwej wymiany catych wyeksploatowanych odcinkow.

OBNIZENIE KOSZTOW TEOCZENIA WODY

Zagwarantowanie odpowiedniego przeptywu i ci$nienia wody
moze okazac sie trudne w wyjatkowo dtugich odcinkach

i ztozonych sieciach lub sieciach z duzg iloscia rozgatezien.
Srednica hydrauliczna rurociagéw Blutop jest wieksza od
Srednicy standardowych rur PVCi PE, a dodatkowo system ma
wyzsze dopuszczalne cisnienie robocze.

Zwiekszenie 0 1% Srednicy wewnetrznej wodociagu
zmniejsza straty hydrauliczne 0 5%.

Przy statym przeptywie kazdy dodatkowy % Srednicy
odpowiada o 5% mniejszemu spadkowi ci$nienia.

Sztywnos¢ rur Blutop w potaczeniu z niezmiennoscia
wtasciwosci mechanicznych w czasie, zapobiega owalizacji
rurociggu podczas zageszczania gruntu w zasypywanym
wykopie. Dzieki temu Srednica przekroju poprzecznego
pozostaje niezmieniona.

Przekréj hydrauliczny ma szczegé6lne znaczenie w kwestii
wymogoéw przeciwpozarowych. Zapewnienie wydajnosci
60 m*/h wymaganych przez przepisy jest czesto trudne,
zwtaszcza w przypadku odlegtych lokalizacji. 0dpowiednio
duzy przekréj hydrauliczny rur Blutop moze w znacznym
stopniu przyczynic sie do rozwigzania tego problemu bez
ponoszenia dodatkowych kosztow.
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Poréwnanie przekroju hydraulicznego Blutop DN/OD 110
z przekrojami wewnetrznymi rur 0D 110 PVCi PE-HD

r

Polietylen
PE 100 PN 16

\.

DN/OD 110
PVCPN 16

2 94 mm

Pole przekroju Pole przekroju
6360 mm? 6940 mm?

Blutop

Pole przekro;'u 8332mm?
+31% / PE
+20% / PVC

Srednica hydrauliczna rur PVC, PE i Blutop

Niniejsze dane podkreslaja liczne zalety rurociggu Blutop:

» Srednica hydrauliczna rurociggu Blutop jest zawsze
znacznie wieksza niz w przypadku standardowych rur
z tworzyw sztucznych

* Wwielu przypadkach mniejsza rura Blutop moze zastapic¢
wiekszg rure z tworzyw sztucznych

Na przyktad Blutop DN/OD 110 moze zastapic
PE 100 PN 16 DN/OD 125.

PVCseria 5 PE 100 SDR 11 Blutop
PN/PFA PFA 16 PFA 16 S=1,25 PFA 25 S=3
75 63,8 61,4 69
90 76,6 73,6 82
110 93,6 90 103
125 - 102,2 117
160 136,2 130,8 152

Rury PVC zgodnie z PN-EN 1452, rury PE zgodnie z normg PN-EN 12201

S-

wspotczynnik bezpieczenstwa

KoMPATYBILNOSC Z ISTNIEJACYMI SIECIAMI Z TWORZYW

SZTUCZNYCH

Rury i ksztattki Blutop zostaty zaprojektowane tak, by byty
kompatybilne z rurami z tworzyw sztucznych. Oznacza to,

ze bose korice rur PVCi PE, ktore sa zgodne z obowiazujgcymi

normami moga byc taczone z kielichami rur i ksztattek Blutop.

Zgodnos$c ta pozwala zachowac jednorodne wymiary
zewnetrzne rurociggu na catej sieci, zbudowanej zaréwno
z PE, PVC oraz Blutop.

Przytacza siodtowe (nawiertki) produkcji Saint-Gobain PAM
przeznaczone do rur tworzywowych moga by¢ réwniez uzyte
w systemie Blutop.
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Dotyczy to réwniez asortymentu dostarczanego przez innych
dostawcow, ktérzy dopasowali je do produktéw Blutop
(skontaktuj sie z wybranym dostawca aby sprawdzi¢ czy jego
produkt jest zgodny z Blutop).

GEADKA POWIERZCHNIA

Wewnetrzne powtoki ochronne stosowane w gamie produktow
Blutop to - termoplastyczna powtoka Ductan stosowana
wewnatrz rur, oraz powtoka epoksydowa stosowana

w ksztattkach. Materiaty te gwarantuja idealna gtadkos¢
powierzchni = niskie straty miejscowe.

Wspétczynnik chropowatosci w rurach Blutop jest mniejszy
niz 0,01mm. Jego wyjatkowo niska warto$¢ przyczynia sie do
obnizenia strat ciSnienia, jednak kluczowym aspektem jest
niewatpliwie zwiekszenie Srednicy przekroju poprzecznego.



JAKOSC woDY

WYSOKIEJ JAKOSCI WODA PITNA

Gtowny cel

Niedawno przeprowadzone, ogolnoswiatowe badanie System wodociggowy Blutop sktadajqgcy sie rur, ksztattek
potwierdzito, ze rosnie grono klientow coraz bardziej i nowoczesnych potqgczen zostat zaprojektowany tak,
zadowolonych z jakosci wody dostarczanych do ich kranow. aby szanowac transportowang wode.

Ma to pozytywny wptyw na srodowisko, ograniczajqc ilos¢
produkowanej i transportowanej wody w butelkach.

CERTYFIKATY EUROPEISKIE
Pozycja produktéw Blutop w Europie jest wyraznie widoczna przez pryzmat faktu, ze wewnetrzna powtoka Ductan posiada certyfikaty
dopuszczajgce do kontaktu z woda pitna w kilku krajach europejskich:

e Atest Panstwowego Zaktadu Higieny w Polsce

e Zgodnosc z francuska norma ,Attestation de Conformite Sanitaire”

* Zgodnosc z belgijska certyfikacja ,Hydrocheck” przyznawana przez Belgaqua

* Zgodnos¢ z niemieckimi wytycznymi UBA i certyfikacja DVGW-W270, przyznawana przez Ruhrgebiets Hygiene Institute w Gelsenkirchen.
e Zgodnosc z brytyjskim certyfikatem BS 6920 przyznawanym przez WRAS

* Zgodnosc z norma 31(4)(a) w Anglii, Walii i Szkocji

Obecnie trwaja procedury certyfikacji w kilku innych krajach europejskich.

0BOJETNOSC W KONTAKCIE Z WODA
Testy na migracje czastek organicznych w wodzie wykazaty bardzo niski poziom i tempo migragji, oto wynik obojetnosci powtoki Ductan:

Wegiel organiczny catkowity COT (mg/L) Predkos¢ migracji mg/dm?/dzien

Woda niechlorowana

1-szaimmersja 0,06 <0,01
2-gaimmersja 0,01 <0,01
3-ciaimmersja <0,01 <0,01

Woda chlorowana (1 mg/l)

1-szaimmersja 0,19 0,01
2-gaimmersja 0,38 0,03
3-ciaimmersja 0,11 0,01
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WYTRZYMAELA POWLOKA WEWNETRZNA

Wewnetrzna powierzchnia rur Blutop wytozona jest powtoka
Ductan, a ksztattek powtoka epoksydowa. Kazda z tych dwéch
powtok gwarantuje jednorodne pokrycie wnetrza rurociagu.

Lakier epoksydowy jest dobrze znanym i cenionym materiatem
wykorzystywanym m. in. do pokrywania zaworéw i zasuw,
posiada on wysokg obojetnosé chemiczng w stosunku do
r6znych rodzajow wody.

Powyzsze cechy dotycza réwniez powtoki Ductan, ktéra ma
zblizone wtasciwosci do epoksydu a dodatkowo podwyzszong
odpornos¢ na uderzenia.

Obie powierzchnie s3 gtadkie i obojetne, co redukuje ilos¢
osadéw powstajacych w rurociggu.

Wiasciwosci powtoki Ductan zostaty gruntownie przebadane
podczas kilku tysiecy godzin testéw w temperaturze 40°C

i kontakcie z r6znego rodzajami srodkami dezynfekcyjnymi
takimi jak:

e Podchloryn sodu

* Dwutlenek chloru

Gtowne wnioski wynikajace z niniejszych badar to:

* Znakomita stabilnos¢ struktury chemicznej

* Brak zmian chemicznych potwierdzona brakiem pekniec¢
i erozji powtoki

* Cechy mechaniczne nie ulegaja znacznym zmianom
podczas wydtuzania
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SRODOWISKO NIE SPRZYJAJACE NAMNAZANIU BAKTERII

Z bakteriologicznego punktu widzenia pasywnos¢

i dtugowieczno$¢ wewnetrznej powtoki Ductan nie
sprzyja namnazaniu sie bakterii (co potwierdzity testy
przeprowadzone przez Hydrocheck w Belgii).

Powtoka Ductan, z uwagi na swa pasywnos¢ nie przenosi
zwigzkow wegla, ktére moga sprzyjac wzrostowi kolonii
bakterii, poprzez dostarczanie substancji odzywczych.




GaMA BLutoP

Rury BLutop .

DN/OD Lu e nominalne Masa Numer
Klasa
mm m kg/m katalogowy
75 6 25 3 75 77,7 82 113 5,1 KXL75H60
90 6 25 3 90 92,7 84 130,2 6,2 KXL90H60
110 6 25 3 110 112,8 87 149,5 7,6 KXM11H60
125 6 25 3 125 128 92 164 8,6 KXM12H60
160 6 25 3,4 160 163,3 97,5 202 12,5 KXM16H60
UszczeLkr NIEBLOKOWANE BLuTop ( ) )
DN/OD PFA Masa Numer
mm bar kg katalogowy
75 25 0,058 JXL75BA
90 25 0,06 JXL90BA
110 25 0,08 JXM11BA
125 25 0,09 JXM12BA S / /
160 25 0,14 JXM16BA
UszczeLkr BLOokOWANE BLutop
DN/OD PFA Masa Numer
mm bar kg katalogowy
75 16 0,07 JXL75CA
90 16 0,1 JXL90CA
110 16 0,12 JXM11CA
125 16 0,13 JXM12CA
160 16 0,214 JXM16CA
tAcznikT RUROWO-RUROWE BLuToP
DN/OD P Lu Masa Numer
mm mm mm kg katalogowy
90 92,5 40 4 KXL9OMN
110 99 40 4,9 KXM11MN
125 104 40 5,5 KXM12MN

£ ACZNIKI RUROWO-RUROWE DO PRZYtACZY BLuTOP

DN/OD P L Masa Numer
mm mm mm kg katalogowy
75 87 254 5,3 KXL75MM
90 92,5 265 6,3 KXL9OMM
110 99 275 7,3 KXM11MM
125 104 295 8,8 KXM12MM
160 114 315 10,7 KXM16MM

SAINT-GOBAIN PAM zastrzega sobie prawo do zmian i ulepszen
bez wczesniejszego zawiadomienia.
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Kat DN/OD P Lu Masa Numer
stopnie mm mm mm kg katalogowy
75 87 70 4,4 KXL75CA
1/4 90 92,5 75 5,5 KXL90CA
90° 110 99 85 71 KXM11CA
125 104 110 8,8 KXM12CA
160 114 130 12,3 KXM16CA
75 87 45 4,2 KXL75CB
1/8 90 92,5 50 51 KXL90CB
45° 110 99 60 6,2 KXM11CB
125 104 65 7 KXM12CB
160 114 70 10,3 KXM16CB
75 87 25 3,4 KXL75CD
1/16 90 92,5 30 4,4 KXL90CD
22930 110 99 30 5,5 KXM11CD
125 104 30 6,6 KXM12CD
160 114 35 9,2 KXM16CD
75 87 25 3,5 KXL75CE
1/32 90 92,5 25 3,8 KXL90CE
11°15 110 99 30 5,8 KXM11CE
125 104 30 6,7 KXM12CE
160 114 35 9,1 KXM16CE
KoLANA sTorowe BLutop
Kat DN/OD| dn P Lu h k | Masa Numer
stopnie mm | mm | mm | mm | mm | mm kg katalogowy
‘ 90 80 92,5 | 165 110 107 8 KXL90DFOE
‘ 90° 110 80 99 180 125 126 | 11,4 KXM11DFOE
‘ 125 80 104 220 120 146 | 13,6 KXM12DFOE
Zwezk1 BLutop
DN/OD de P p Lu Masa Numer
mm mm mm mm mm kg katalogowy
110 90 99 92,5 50,5 5 KXM11VEOD
125 90 104 92,5 50 5,2 KXM12VEOD
125 110 104 99 45 5,5 KXM12VEQOE
160 75 114 87 65 6,5 KXM16VEOC
160 90 114 92,5 60 7 KXM16VEOD
160 110 114 99 55 7,4 KXM16VEOE
160 125 114 104 50 7,8 KXM16VEOG
KRrOCEcE JEDNOKOENIERZOWE BLUTOP
DN/OD DN kotnierza PN T} L ] Masa Numer
mm mm bar mm mm mm kg katalogowy
75 60 10-16 98 158 175 3,85 KXL75BU1C
90 80 10-16 102 167 200 4,7 KXL90BU1E
110 100 10-16 110 180 220 6 KXM11BU1F
125 125 10-16 114 188 250 7,9 KXM12BU1G
160 150 10-16 127 197 285 12,1 KXM16BU1J

SAINT-GOBAIN PAM zastrzega sobie prawo do zmian i ulepszen
bez wczesniejszego zawiadomienia.




GaMA BLutoP

KSZTALTKI KIELICHOWO-KOENIERZOWE BLuTOP

DN/OD DN kotnierza PN Masa Numer
mm mm bar kg katalogowy
75 60 10-16 87 58 175 5 KXL75BE1C
90 80 10-16 92,5 68 200 5,5 KXL90BE1E
110 100 10-16 99 68 220 6,7 KXM11BE1F
125 125 10-16 104 66 250 8,2 KXM12BE1G
160 150 10-16 114 68 285 11 KXM16BE1J

TROINIKI KIELICHOWO-KOENIERZOWE BLuTOP
DN/OD |DN kotnierza PN P Lu Hu B Masa Numer
mm mm bar mm mm mm mm kg katalogowy
75x40 40 10-16 87 60 130 150 5,8 KXL75TD1A
75x60 60 10-16 87 85 140 175 7,8 KXL75TD1C
90x40 40 10-16 92,5 65 135 150 6,8 KXL90TD1A
90x60 60 10-16 92,5 90 155 175 8,6 KXL90TD1C
90x80 80 10-16 92,5 105 160 200 9,4 KXL90TD1E
110x40 40 10-16 99 65 145 150 7,6 KXM11TD1A
110x60 60 10-16 99 90 165 175 9,4 KXM11TD1C
110x80 80 10-16 99 105 170 200 11 KXM11TD1E
110x100 100 10-16 99 125 170 220 12,2 KXM11TD1F
125x40 40 10-16 104 65 160 150 9,2 KXM12TD1A
125x60 60 10-16 104 90 160 175 10,8 KXM12TD1C
125x80 80 10-16 104 105 170 200 11,5 KXM12TD1E
125x100 100 10-16 104 125 180 220 12,2 KXM12TD1F
125x125 125 10-16 104 150 180 250 15 KXM12TD1G
160x40 40 10-16 114 65 170 150 11,3 KXM16TD1A
160x60 60 10-16 114 90 190 175 12,9 KXM16TD1C
160x80 80 10-16 114 105 200 200 14,3 KXM16TD1E
160x100 100 10-16 114 125 205 220 16,4 KXM16TD1F
160x125 125 10-16 114 150 210 250 18 KXM16TD1G
160x150 150 10-16 114 175 220 285 20,3 KXM16TD1J
TROINIKI TRZYKIELICHOWE BLuToP
DE P p Lu Hu Masa Numer
mm mm mm mm mm kg referencyjny
90x90 92,5 92,5 105 56 6,8 KXL90TEOD
110x90 99 92,5 105 67 7,8 KXM11TEOD
110x110 99 99 134 67 8,7 KXM11TEOE
125x90 104 92,5 105 74 9,2 KXM12TEOD
125x110 104 99 125 74 10 KXM12TEOE
125x125 104 104 150 74 11 KXM12TEOG
160x110 114 99 125 92 13 KXM16TEOE
160x125 114 104 140 92 13,6 KXM16TEOG

SAINT-GOBAIN PAM zastrzega sobie prawo do zmian i ulepszen
bez wczesniejszego zawiadomienia.




Kork1 BLutop ( )
DN/OD Lu Masa Numer
mm mm kg katalogowy
90 107 2,00 KXL90BH
110 113 2,20 KXM11BH
125 118 2,95 KXM12BH \ )y
~
£ACZNIKI KOENIERZOWE BLuTOP
Nieblokowany Blokowany
Masa Numer Masa Numer
kg katalogowy kg katalogowy
75 60/65 10-16 2,3 MAL75DACH 2,5 226300 y
90 80 10-16 2,6 MAL90DACH 2,8 216901
110 100 10-16 31 160754 3,4 216902
125 125 10-16 4,1 160755 4,3 216906
160 150 10-16 5,2 160757 5,4 226301
. 5 ( )
Pierscien Kiikso i
DE D1 Lt Masa Nr \
mm kg referencyjny B
75 130 65 1,76 J7L75VX §
90 145 70 2,1 JZL90VX " P
110 165 70 2,33 JZM11VX
125 180 70 2,57 JZM12VX
160 215 70 3,1 JZIM16VX
Pierscien Klikso stuzy do taczenia systemu rur Blutop z rurami PE
4 N [ . 3 R
o (N
5 -db-
.
LT
Zasuwy Euro 20 NG Brutop \. J \ s
Trzpien Ilos¢ obrotow Masa | Nrreferencyjny
SxS [S1xS1| otwoérz/zamknij kg
65 75 | 333 | 159 87 89,7 355 275 60 | 105x174 | 18,5 17 17 12,1 RDL75KBXH
80 90 | 333 | 135 99 126 361 341 66 | 105x174 | 18,5 17 17 12,4 RDL9OKBXH
100 | 110 | 335 | 138 | 108,5 | 146,6 | 420,5|400,5| 77,5 | 111x194 | 20,6 19 23 15,6 RDM11KBXH
125 | 125 | 374 | 144 115 163,2 | 373 478 95 | 126x220 | 20,6 19 28 22,3 RDM12KBXH
150 | 160 | 387 | 159 114 175,3 | 535 410 | 105 | 136x257 | 20,6 19 32 29,8 RDM16KBXH

SAINT-GOBAIN PAM zastrzega sobie prawo do zmian i ulepszen
bez wczesniejszego zawiadomienia.
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GaMA BLutoP

PRrzytAcza stobrowe (NAWIERTKI) MaNIcotTo PLus — PN 16

] 3 A B ) C Masa Numer
mm cale mm mm mm kg katalogowy
3/4" 43 145 114,5 70 2,35 RSL75MCAE
1" 55 145 114,5 70 2,45 RSL75MDAE
75 11/4" 55 145 114,5 70 110 2,35 RSL75MEAE
11/2" 73 145 121,5 77 2,8 RSL75MFAE
2" 73 145 121,5 77 2,3 RSL75MGAE
3/4" 43 159 131,5 79,5 2,85 RSL9OMCAE
1" 55 159 131,5 79,5 2,65 RSLO9OMDAE
90 11/4" 55 159 131,5 79,5 122 2,53 RSL9OMEAE
11/2" 73 159 135,5 83,5 2,83 RSL9OMFAE
2" 73 159 135,5 83,5 2,61 RSL9OMGAE
3/4" 43 179 151,5 88 3,15 RSM11MCAE
1" 55 179 151,5 88 3 RSM11MDAE
110 11/4" @55 179 151,5 88 122 2,9 RSM11MEAE
11/2" 73 179 156,5 93 3,2 RSM11MFAE
2" 73 179 156,5 93 3 RSM11MGAE
1" 55 195 166 96,5 3,35 RSM12MDAE
125 11/4" 55 195 166 96,5 122 3,25 RSM12MEAE
11/2" 73 195 169 99,5 3,5 RSM12MFAE
2" 73 195 169 99,5 3,3 RSM12MGAE
1" 55 230 200 113 3,8 RSM16MDAE
160 11/4" 55 230 200 113 122 3,4 RSM16MEAE
11/2" 73 230 203 116 3,7 RSM16MFAE
2" 73 230 203 116 3,45 RSM16MGAE
7 \ )
N ;
- Ejﬂ g
Zasuwy Nexus Fruxi - PN 16 g J I@‘DI y
DN | Gwint | Diugose
mm cale gwintu mm
mm
25 1" 26 70 120 186 11 29 30 60,5 16 23 2,37 209970
32 11/4" 26 70 120 187 11 29 30 60,5 16 28,5 2,4 210169
40 11/2" 21 94 140 2445 11 29 30 71 16 25 4,4 210201
50 2" 26 94 150 246 11 29 30 71 16 30 4,6 210202
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PRODUKTY NAPRAWCZE
BLutor

Nazwa Numer katalogowy
Eurokote 438 RAL
5002 1 213686
a )

L J

PAsTA PoSLIZGOWA BLuToP
Nazwa M'a:;a Numer katalogowy
Pasta poslizgowa 0,85 214611
Blutop
\
WIERTNICA b J
Nazwa Numer katalogowy
Urzadzenie do nawiercania 16 215439

otwordéw na przytacza

SAINT-GOBAIN PAM zastrzega sobie prawo do zmian i ulepszen

bez wczesniejszego zawiadomienia.

ZESTAW WIERTEL
DO RUR BLutop

Masa

GLOWICA DO NAWIERCANIA
PRZEZNACZONA DO RUR BLuTop

Nazwa kg Numer katalogowy
20 (19 mm) 0,19 214191
25 (24 mm) 0,20 214193
32 (30 mm) 0,26 214195
40 (38 mm) 0,27 214196
r 3

(czeSc zapasowa) J
Nazwa M;;a Numer katalogowy
20 (19 mm) 0,10 215444
25 (24 mm) 0,12 215445
32 (30 mm) 0,17 215446
40 (38 mm) 0,24 215447




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WEASNOSCI MECHANICZNE RUR I KSZTALTEK

Mechaniczne wiasnosci rur i ksztattek Blutop sa zgodne z europejska normg PN-EN 545.

Nazwa Jednostka Rury Ksztattki
Minimalna wytrzymatos¢ na rozcigganie MPa 420 420
Minimalne wydtuzenie % 10 5
Maksymalna twardos¢ w skali Brinella HB 230 250
Minimalny wspétczynnik sprezystosci GPa 170 170
SPECYFIKACIJA TECHNICZNA RUR
Specyfikacje techniczna rur zestawiono w tabeli ponizej
DN/OD Jednostka 75 90 110 125 160
Tolerancja Srednicy +0,5 +0,6 +0,7 +0,8 +0,8
zewnetrznej mm 75 -1,2 %0 -1,0 110,0 -1,0 1250 -1,0 160 +1,2
Przecietna wielko$¢ §redn1cy mm 67 82 102 117 152
wewngtrznej
Nominalna grubos¢ $cianki mm 3 3,0 3,0 3,0 3,4
Obhcz’er.now.a grubosé mm 22 2.2 22 22 2.4
$cianki (1)
Nominalna masa metryczna (2) kg/m 5,1 6,1 7,5 8,6 12,5
Nominalna masa rury (2) kg/rure 31 37 45 52 75

(1) Grubo$¢ w punkcie 1 nie moze by¢ mniejsza niz grubos¢ obliczeniowa
(2) Masa znamionowa zeliwa dla Scianki o Sredniej grubosci 3 mm

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WEWNETRZNEJ POWLOKI Ducran

Najwazniejsze elementy specyfikacji technicznej powtoki Ductan zestawiono w tabeli ponizej

Cecha Wartos¢

Kolor

Ciemny niebieski (zblizony do RAL 5002)

Gestosc (suchej warstwy)

0,96g/cm?

Przyleganie (ISO 4624) >10 MPa na Srutowanej powierzchni stalowej
Twardos¢ Shore'a D 44
Wydtuzenie przy zerwaniu (IS0 527) 2 400%
Pekniecie naprezeniowe (ASTM D1693) >1000h
Czas indukdji przed oksydacja przy 200°C (PN-EN 728) >10minw 0,




biutep

Gtéwne cechy powtoki Ductan tworzacej wyktadzine wewnetrzng rur Blutop zestawiono w tabeli ponizej.

Cecha Kryteria

Przyleganie - $rednia warto$¢ 15 MPa (warto$¢ minimalna 8 MPa)
Brak porowatosci - podczas pomiaru napieciem 1500 V powierzchnia wewnetrzna rury
(kontrola na przebicie elektryczne) musi by¢ wolna od porowatosci

Odpornosé na uderzenie

L . . - kontrola porowatosci szczotka po uderzeniu o sile 10 J
(po przeciwnej stronie do uderzenia)

Wspétczynnik chropowatosci <0,01 mm

Gtéwne cechy powtoki Ductan wytozonej we wnetrzu rur Blutop w kontekscie odpornosci na starzenie sie zestawiono w tabeli ponize;j.

Trwatosc - odpornosc na starzenie termiczne . . . .
p Kryteria uszkodzenia Kryteria braku uszkodzenia

w Srodowisku wodnym

Trwato$¢ wewnetrznej powtoki antykorozyjnej

. . e dtugosé pecherzenia po obu stronach Di<2 i De<2 pecherzenie
Ductan mierzona jest w drodze testu L .
. p . naciecia: wymaég <5 mm zgodne z norma PN-EN IS0 4628-2
zanurzeniowego w srodowisku wodnym
zgodnie z wytycznymi normy
P'\;_OEOI\::ISM(;ESS:; a_iij\f/ig:ezzf;aati'ze * rozlegtos¢ korozji po obu stronach naciecia: Rdzewienie <Ri1
’ y vl 19 wymaég <5 mm Zgodnie z norma PN-EN IS0 4628-3

dziatanie przez 480 godzin. Na kazdej probce
ryty jest, od gory do dotu, ksztatt V
(pod ostrym katem) o szerokosci naciecia
minimum 1 mm i dtugosci 50 mm.
Ocenie podlegaja obie czesci.

Test trakcji zgodnie z PN-EN ISO 4624-2003:
wymag = 6 MPa

SPECYFIKACIJA TECHNICZNA POWEOKI EPOKSYDOWEJ KSZTALTEK BLuTOP
Gtéwne cechy powtoki epoksydowej, ktdrg pokryte sa ksztattki Blutop zestawiono w tabeli ponizej.
Sa one w petni zgodne z wymogami normy PN-EN 14901

Test wydajnosci Kryteria

Brak porowatosci Pozytywny test 1500 V
Odporno$c¢ na uderzenie Pozytywny test 1500V po uderzeniu 10 J
Trwato$¢ - odpornos¢ na starzenie Po przeprowadzeniu testu operacyjnego $rednia wartos¢ przylegania powtoki
termiczne w Srodowisku wodnym musi wynosi¢ minimum 6 MPa

Gtebokos¢ wgniecenia mierzona po uptywie 48 godzin nie moze przekraczaé
30% pierwotnie zmierzonej grubosci powtoki
Odpornos¢ na wgniatanie Zmiana gteboko$ci wgniecenia odnotowana pomiedzy 24 a 48 godzing testu
musi by¢ mniejsza niz w trakcie pierwszych 24 godzin testu i nie moze przekraczac
5% pierwotnie zmierzonej grubosci powtoki

Trwatos$¢ — odpornosé na starzenie

. ; . Po przeprowadzeniu testu operacyjnego powierzchnia powtoki musi by¢ wolna od porowatosci.
termiczne w Srodowisku wodnym przep peraqjnegop P y P
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ZAKRES ZASTOSOWANIA W ZALEZNOSCI 0D WEASCIWOSCI GRUNTU

Produkty z gamy Blutop moga by¢ stosowane do wiekszosci rodzajéw gruntéw, za wyjatkiem:

- bardzo kwasnych gleb torfowych

- gruntéw zawierajacych odpady, zuzel, zanieczyszczonych Sciekami lub odpadami przemystowymi

- grunty ponizej dna morza o rezystywnosci ponizej 500 Q cm

W przypadku powyzszych rodzajow gleby oraz w przypadku gleb z pradami btadzacymi zalecamy zastosowanie produktéw z serii PAM TT Standard
lub kontakt z Dziatem Technicznym.

ZAKRES ZASTOSOWANIA W ZALEZNOSCI OD WEASCIWOSCI WODY

Produkty z gamy Blutop moga by¢ stosowane do transportu wszelkiego rodzaju wody pitnej zgodnie z dyrektywa 98/83/EC.

Wiasciwosci wody Jednostka Kryteria Blutop
Minimalna warto$¢ pH - 4
Maksymalna wartos$¢ pH - 10
Minimalna twardos¢ ° Nieograniczona
Maksymalna zawartos¢ agresywnego 0, mg/L Nieograniczona
Maksymalna zawartos¢ siarczanéw mg/L Nieograniczona
Maksymalna zawarto$¢ magnezu mg/L Nieograniczona
Maksymalna zawarto$¢ amonu mg/L Nieograniczona

MAKSYMALNA WYSOKOSC PRZYKRYCIA GRUNTU NAD RUROCIAGIEM BLutor

Studium réznych przypadkéow

Przypadek Podsypka Zasypka Zageszczanie 2 o. mini

Przypadek 1 | Wyréwnane dno wykopu Grupa4,3,2lub1 Brak 30° Es

Przypadek2 | Wyréwnane dno wykopu Grupa3,2lub1 Kontrolowane 30° ”
Przypadek 3 Wybrane materiaty Grupa3,2lub1 Kontrolowane 90° | _ é E—
Przypadek 4 Wybrane materiaty Grupa 1 Kontrolowane 90°

Maksymalna wysokos¢ przykrycia gruntu nad rurociggiem Blutop bez obciazenia ruchem kotowym

DN/0D Przypadek1 | Przypadek2 | Przypadek3 | Przypadek4
m m m m
90 22,2 23,2 37,1 45,5
110 9,3 15,8 25,4 32,1
125 7,3 8,0 20,2 26,2

Maksymalna wysoko$¢ przykrycia gruntu nad rurociggiem Blutop przy obcigzeniu ruchem kotowym

DN/0D Przypadek1 | Przypadek2 | Przypadek3 | Przypadek4
m m m m
90 22,2 23,2 37,1 45,4
110 9,2 15,7 25,4 32,1
125 7,1 7,8 20,2 26,2

Uwaga: aby uzyskac wartosci maksymalnych wysokosci przykrycia gruntu nad rurociggiem Blutop w nowowprowadzonych srednicach
DN/OD 751 160, prosimy o kontakt.
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JAKOSC, NORMY I CERTYFIKATY

JAKOSC, STANDARDY I CERTYFIKATY

Zarzqdzanie jakoscig

System zarzqdzania jakoscig stosowany przez Sain-Gobain
PAM jest zgodny z normq IS0 9001.

Zgodnosc z niniejszq normgq potwierdzajq certyfikaty
wystawione przez niezalezne jednostki certyfikujace.

Zarzqdzanie Srodowiskowe
Zaktady produkujgce rury i ksztattki Blutop posiadajq
certyfikat IS0 14001.

Przepisy Europejskie
Gama produktow Blutop jest zgodna ponizszymi normami
Europejskimi:

* PN-EN 805 - Ogolny projekt Blutop

* PN-EN 681.1 - Uszczelki

o PN-EN 12842 - Ksztattki Blutop

* PN-EN 14901 - Powtoka epoksydowa stosowana na

ksztattkach i akcesoriach Blutop

Dodatkowo gama Blutop spetnia kryteria normy PN-EN 545
z nastepujgcymi wyjgtkami:
* Standardowe srednice DN/OD (zgodnie z normq
PN-EN 805-2000)
* Standardowa klasa cisnieniowa: (25 (PFA 25 bar)
e termoplastyczna powtoka wewnetrzna

Testy wydajnosci na podstawie ktorych ustalono
specyfikacje produktow Blutop zostaty przeprowadzone
zgodnie z wymogami normy PN-EN 545.
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PIERWSZE PROJEKTY BLutoP w PoLsce

WYKAZ PROJEKTOW ZREALIZOWANYCH W PoLSCE op RokU 2009 NA BAZIE SYSTEMU DYSTRYBUCJI WODY PITNEJ BLuToP

Rok Lokalizacja D:ln/n(:D Zanl1<|t')es
2009 Gliwice, ul. Sieronia 110 258
Poznan, Lotnisko Krzesiny (Baza F16) 90/110 9230
Mikotéw, ul. Brzozowa 110 306
Gliwice, Rynek 110 320
Gliwice, ul. Studzienna 110 160
2010
Chorzéw, ul. Zawiszy Czarnego 110 430
Pificzéw, przytacze do fabryki Rigips 110 590
Ostrowiec Swietokrzyski 110 130
Tomaszéw Mazowiecki, ul. Szkolna 110 180
Czestochowa, ul. Makuszyriskiego 110 140
Mikotéw, ul. Brzozowa 2 110 80
Czestochowa, ul. Ikara 110 170
Bedzin, ul. takowa 90/110 240
Stalowa Wola 90/110 1260
Stalowa Wola 110 312
2011 Tomaszéw Mazowiecki, ul. Zawadzka 110 150
Pita, ul. Podgérna 110 300
Augustéw, ul. Wodna 90 440
Gliwice, Staréwka 90/110 380
Gliwice, ul. Daszyriskiego 110 190
Gliwice, ul. Stryjska 110 300
Gliwice, ul. Geodetow 110 200
Czestochowa, Ktobuck-Biata 110 2300
Czestochowa, Olsztyn 110 1250
Katowice, ul. Mleczna 110 300
Gliwice, Staréwka 110 300
Gliwice, przebudowa pod Lidla 110 660
2012
Dabrowa Gérnicza, ul. Spacerowa 110 78
Zawiercie, przetarg na potrzeby RPWiK 110 1000
Zielona Géra, Przylep 110 578
Augustéw, ul. Filtrowa 90/110 324
Gliwice, ul. Ptowska 110 500
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www.pamline.pl

BIURO PAM

02-677 Warszawa,

ul. Cybernetyki 21, IV p.
tel.: +48 227514172
faks: +48 22 751 62 25
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SAINT-GOBAIN



